
 
 
Qualitätsmanagement 

Die ebiz gmbh ist als Erster in ganz Ostbayern nach der 

internationalen Norm für Aus- und Weiterbildung 

ISO 29990 zertifiziert. 

 

Wer ist die ebiz? 

Die ebiz gmbh ist eine gemeinnützige Gesellschaft, ins-

besondere tätig im Bereich der Jugend- und  Erwachse-

nenbildung und Qualifizierung. Berufliche Fortbildung und 

Beratung in Unternehmen, aber auch die Qualifizierung 

und Integration von Arbeitssuchenden sind die Kernauf-

gaben unseres Unternehmens. 

 

Zielgruppen 

 Arbeitslose (Arbeitslosengeld I und II / Agentur für 

Arbeit bzw. Jobcenter) 

 Soldaten auf Zeit / BFD 

 Rehabilitanten / BfA bzw. LVA 

Metallkenntnisse sind von Vorteil, jedoch nicht Voraus-

setzung für die Teilnahme an diesem Kurs. 

Die Teilnehmerzahl ist auf 15 begrenzt. 

Arbeitslose oder von Arbeitslosigkeit bedrohte Personen 

können von der Agentur für Arbeit über den Bildungsgut-

schein die Lehrgangsgebühren zu 100 % übernehmen 

lassen. Die Arbeitsagentur am Wohnort des Antragstel-

lers entscheidet nach einem Beratungsgespräch, ob eine 

Förderung mittels des Bildungsgutscheins infrage kommt. 

 

Sonstiges 

Benötigte Unterrichts- und Verbrauchsmaterialien, 

sowie Arbeitskleidung werden von der ebiz gmbh zur 

Verfügung gestellt. 

 
 
So finden Sie uns 

Simbacher Str. 59a, 94060 Pocking 

 

 

 

 

 

 

 
 

Information/Anmeldung 

 
 

 

Johann Huber Tel. 08531 97898-11 

 Fax 08531 97898-10 

 huber@ebiz-gmbh.de

 

 
 
 

 

 

 

 

    CNC-Anwender 

(Dreh- und Frästechnik) 

inkl. Praktikum 

 

Beginn: 29.08.2011 

B12 Rottalstadion 
Haltestellen: 
Rathaus/Bus 
Bahnhof/Bahn 

ebiz 



 
 
Unterrichtszeiten 
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 29.08.2011 - 18.11.2011 und 

19.12.2011 - 22.12.2011 

Montag - Donnerstag 07:00 - 15:15 Uhr 

Freitag 07:00 - 12:30 Uhr 

Pausen täglich 09:15 - 09:30 Uhr 

Pausen Mo - Do 11:45 - 12:15 Uhr 
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21.11.2011 - 16.12.2011 

Die Arbeitszeiten während des Praktikums 

richten sich nach den betrieblichen Gegeben-

heiten und können von den o.g. Unterrichts-

zeiten abweichen. 

 

Perspektiven 

 mit dem erfolgreichen Lehrgangsabschluss beherr-

schen die Absolventen eine gefragte Schlüsseltech-

nologie innerhalb der Automatisierungs- und Produk-

tionstechnik. Damit können sie entscheidend dazu 

beitragen, die Produktivität und Qualität in der Ferti-

gung zu steigern, 

 hohe Nachfrage nach Fachkräften in der Metallbran-

che, 

 wer die Weiterbil-

dung als Fachkraft 

für Metallbearbeitung 

erst in der Tasche 

hat, dem bietet sich 

eine vielfältige Aus-

wahl an Qualifizie-

rungslehrgängen 

und beruflichen An-

passungsweiterbil-

dungen. 

 
 

Fachtheorie 

Fachrechnen 

 Bruch- und Prozentrechnen  

 Winkelfunktionen 

 Berechnung von Toleranzen 

 Geometrie  

 Formeln und Gleichungen 

Fachzeichnen 

 Zeichnungslesen 

 Fertigung von Skizzen und einfacher Zeichnungen  

Fachkunde 

 Unfallverhütung  

 Werkstoffkunde  

 wichtige DIN-Normen 

 Werkzeuge und Metallbearbeitungsmaschinen 

Fachpraxis 

Drehen 

 Üben und Vertiefen auf der Spitzendrehmaschine  

 Anwenden der verschiedenen Werkstückspannun-

gen 

Fräsen 

 Erweitern der Fertigkeiten und Kenntnisse und üben 

durch spezielle Arbeitsvorgänge, z. B. Teilapparat 

Grundlagen der CNC-Technik 

 Aufbau von CNC-Maschinen 

 Aufbau von CNC-Steuerungen 

 Technologische Grundlagen, insbesondere Werk-

zeugtechnologie 

 
 

CNC-Drehen 

Zur praktischen Ausbildung stehen 2 WEILER-CNC-

Drehmaschinen mit Siemens-Steuerung 810T zur Verfü-

gung 

Tätigkeitsmerkmale Programmieren: 

 Lesen der Werkstückzeichnung 

 Bestimmung der Werkstückeinspannung  

 Festlegen des Programmnullpunktes 

Tätigkeitsmerkmale Fertigung: 

 Vermessung und Voreinstellung der Werkzeuge 

 Fertigung weiterer Werkstücke 

 Messübungen zur Kontrolle der Werkstücke nach 

Zeichnung (z. B. Rauheitsmessungen, Vermessen 

von Gewinden und Einstellen von Innenmessgerä-

ten) 

CNC-Fräsen 

Die Teilnehmer arbeiten auf einem 4-Achsen-CNC-

Bearbeitungszentrum mit neuester Siemens-Steuerung 

840sl 

Tätigkeitsmerkmale Programmieren: 

 Lesen der Werkstückzeichnung 

 Auswahl der Bearbeitungswerkzeuge 

Tätigkeitsmerkmale Fertigung: 

 Voreinstellung der Werkzeuge(Zoller Werkzeug-

messmaschine) 

 Einbau der Werkzeuge 

CAM – Erstellung von Programmen am Computer  

 Übertragung der optimierten Programme  

 Anfertigen der Werkstücke auf dem Bearbeitungs-

zentrum 

 Simulation 


